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> Steigerung der Energieeffizienz durch systema-
 tisches Energiemanagement in anlagenintensiven 

industrien wie z.B. chemie, Pharma, stahl, Eisen, 
zement etc. 

> Energie Controlling, Energieeffizienz Monitoring 
und Einbindung von maßnahmen in ein optimiertes 
Produktionsmanagement & Produktionsplanung

> Energie-management-modelle und systeme,
 manufacturing Execution systems, tools und
 Technologien für Energieeffizienz
> kwk-techniken in verbrennungsanlagen: optimie-

rung der Energieumwandlung unter ökologischen 
gesichtspunkten

> contractor- & wartungsverträge in industriellen
 Anlagen in Kombination mit Energieeffizienz: 

Vertragliche Details, Spezifikationen, Vertrags- & 
datenmanagement

> optimierung der automatisierungsinfrastruktur, 
mess- & regeltechnik, Einbettung von Energie-

 effizienzframeworks in bestehende technische Anlagen
> Energieeffizienz und Schnittstellenmanagement zu 

den abteilungen herstellung, Engineering, Qualitäts-
management, produktionsseitiges Prozessmanage-
ment & übergeordneten strategischen units (wie z.B. 
oPEX teams, lean, finance (Budgetierung)) 

> optimierung von materialien, Pumpen, ventilatoren, 
lampen, kompressoren, mühlen, heizung, kühlung, 
maschinen- & luftdruck etc. 

> Total Integrated Automation (TIA) & Energieeffizienz /
 steuerung von Peak- & low demand
> Energieeffizienz & Total Plant Asset Management /
 Energieeffizienz i.V. mit Plant Asset Management 

Programmen
> Projektierung von energieeffizienten Anlagenassets 

beim Bau & design von anlagen, in kombination mit 
dem Ersatzteilmanagement 

> lean six sigma (lss) continuous improvement, 
TPM & Energieeffizienz / Energieeffizienz bei 

 Bestandsanlagen und neuanlagen
> konzeption und Einführung eines audit-Energie-
 management-system basierend auf din En iso 50001 
> innovative wärmerückgewinnungskonzepte und 

intelligente nutzung von abwärme, solare Prozess-
wärme

> Energieeffizienz im Umfeld komplexer Industrie- und 
chemieparks

Sprecher kernthemen

BuSINESS PArTNEr
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Überblick
ener.con dach 2012INHALTSüBErBLICK

S. 2 | Überblick
  sprecher
  kernthemen

S. 3 | Überblick
  Business Partner

  icebreaker Session
S. 4-6 | konferenztag 1
  challenge your Peers
  Evening session

S. 6-7 | konferenztag 2
  morning session
  challenge your vendor
  world café

BuSINESS PArTNEr

aGenda
icebreaker SeSSion  |  sonntag, 11. novEmBEr 2012

20:00 |  round table und erstes kennenlernen
Einstimmende Pre-Session mit Referenten, Business Partnern und Teilnehmern bei Getränken und kleinen 
Snacks in entspannter Atmosphäre.

icEBrEakEr round taBlE 1
Detaillierte Energiedatenerfassung, Datenanalyse & Modellierung
> anforderungskatalog  an die Energiedatenerfassung, Energiedateninformationssysteme und Energiemanagementsysteme
> kennziffern
> Erfassung, reporting und analyse von ressourcenbedarfen
> Erläuterung der auswertung und analyse zur Beschreibung des Energieprofils 
> identifizierte Einsparpotentiale
> abgeleitete optimierungsansätze
Frank Knafla, master specialist Energy Efficiency, PHOENIX CONTACT Deutschland GmbH

icEBrEakEr round taBlE 2
Innerbetriebliche Finanzierungskonzepte von
Energieeffizienzprojekten

we.conect icebreaker SeSSion
unsere icebreaker session besteht aus kleinen round tables am vorabend des ersten 
konferenztages, die ein erstes kennenlernen und networking von sprechern, Business 
Partnern und teilnehmern ermöglichen.
diskutieren und vernetzen sie sich in entspannter atmosphäre bei getränken und snacks, 
stimmen sie sich auf die konferenz ein und brechen sie das Eis.
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tel.: +49 (0)201 7296 0
Email: msc.essen@dnv.com  |  www.dnvba.de
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gneisenaustr. 15  |  80992 münchen 
tel.: +49 (0)89 14998-0  |  fax: +49 (0)89 14998-150
www.bis.bilfinger.com

PHOENIX CONTACT Deutschland GmbH
flachsmarktstr. 8  |  32825 Blomberg
tel.: +49 (0)52 35 3-1 20 00  |  fax: +49 (0)52 35 3-1 29 99
Email: info@phoenixcontact.de  |  www.phoenixcontact.de
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hellabrunner strasse 1  |  81543 münchen 
tel.: +49 (0)89 6213-0  |  fax: +49 (0)89 6213-2020
www.osram.com

Aura Light GmbH
habichtstraße 41  |  22305 hamburg 
tel.: +49 (0)40 75 66 34-0  |  fax: +49 (0)40 75 66 34 29
Email: info@auralight.de  |  www.auralight.com
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aGenda
konferenztaG 1  |  montag, 12. novEmBEr 2012

8:20 | registrierung mit kaffee & tee

8:50 | Begrüßung und Einführung durch we.conEct und den vorsitzenden

we.conect StrateGy track (1)
Integrierte Strategien und Systeme für eine ganzheitliche, unternehmensweite 
Betrachtung von Energieeffizienzmaßnahmen und Einbindung in lokale & globale 
Effizienz- & Optimierungsprogramme  

9:00  | case study
Energie-Projektmanagement & Leadership bei komplexen Energieeffizienzprojekten – Wie bringe ich 
Stakeholder effektiv dazu Projekte, Ressourcen und Budgets effizient zu managen?
> Einbeziehung von interessengruppen und Projektteams um die volle unterstützung und das Engagement für die 
 gewünschten Ergebnisse zu erzielen
> verhindern von verzögerungen und Budget mehrausgaben bei gleichzeitiger verbesserung der Projektabwicklung, 
 timeline management und Endergebnisse
> Ermittlung und umsetzung von kPis für kvP   
Dr. Stefan Meiners, instandhaltungsleiter, Salzgitter Flachstahl AG

9:35  | solution study
Modernes, effizientes Licht und niedrigere Kosten – Energieeffiziente Beleuchtungslösungen für 
Industriegebäude – Live Demonstration
> Energie-audit: Prüfung ihrer derzeitigen Beleuchtungsinstallation
> senken der Energie- und Prozesskosten um >50% mit einer amortisationszeit von 2-5 Jahren
> gesamtkonzepte und Beleuchtungslösungen mit effizienten leuchten, innovativen lichtquellen und intelligenter 
 lichtsteuerung
> schlüsselfertige Projektmanagement- und finanzierungsmöglichkeiten
Oliver Prietze, senior director, global sales & marketing, Energy audits, OSRAM Lighting Services / OSRAM AG

10:10 | Erfrischungspause mit networking zone

we.conect beSt practice track (1)
Energie-Management-Modelle und Systeme, Manufacturing Execution Systems, Tools 
und Technologien für Energieeffizienz

10:40 | case study
Energieeffizienz in der Produktion – Systematische Identifikation von nachhaltigen Energieeinsparungspotentialen 
und Einbindung in KVP Programm am Beispiel der chemischen Industrie
> sensibilisierung des Bewusstseins und kommunikation der wichtigkeit von Energieeffizienz durch ein motiviertes, 
 global agierendes Experten-team 
> systematische identifikation von nachhaltigen Energieeinsparungspotentialen in allen relevanten Betrieben 
> Bewertung, implementierung, Überwachung und kommunikation der verbesserungsmaßnahmen durch structese®, 
 dem zertifizierten und intern entwickelten Energie-management-system
> Praktische Beispiele für kosteneinsparungen (von Best-Practice sharing bis zum shift zu neuen technologien) 
Sebastian Telgmann, global Efficiency Programs, Bayer MaterialScience AG

11:15 | case study
Wärmerückgewinnung in industriellen Prozessen von Lebensmittelverarbeitenden Betrieben – Anwendungen in 
der Praxis
> innovative wärmerückgewinnungskonzepte und intelligente nutzung von abwärme
> technische Einbindung eines neuen und die weiterentwicklung eines bestehenden systems 
> Energieeinsparpotential von abwärmeverwertung in der industriellen Produktion
robert Hinrichs, global Engineering, cross category initiatives, Kraft Foods Deutschland GmbH & Co. KG

11:50 | case study
Steigerung der Energieeffizienz durch Kraft-Wärme-Kopplung (KWK) in der Produktion von Industriemineralien
> anforderungen an die Energieversorgung in der Produktion von industriemineralien
> zuverlässige stromversorgung und Bereitstellung von Prozesswärme
> kostensenkung und steigerung der Energieeffizienz durch kwk
> modernisierung und neubau von kwk-anlagen bei laufendem Produktionsbetrieb
> Betrieb von kwk-anlagen unter verschiedenen randbedingungen
Dr. Martin Bogs, werkleiter / technischer leiter, Gebrüder Dorfner GmbH & Co. KG
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aGenda
konferenztaG 1  |  montag, 12. novEmBEr 2012

12:25 | mittagessen mit lunch session

LuNCH SESSION
diskutieren sie während der mittagspause herausforderungen, neue ansätze und innovative lösungen in folgenden 
Bereichen: Energie-Durchflussmessung – Controlling, neue Trends & Technologien oder Best Practices in der 
Dampferzeugung

we.conect StrateGy track (2)
Energie Controlling, Energieeffizienz Monitoring und Einbindung von Maßnahmen in 
ein optimiertes Produktionsmanagement & Produktionsplanung 

13:45 | Best Practice
Energiemanagement als integrale Komponente der Produktionssteuerung und Produktionsoptimierung und 
zur Optimierung des Carbon Footprints
> lokalisierung von Einsparungspotenzialen
> nachhaltige optimierung von Effizienzmaßnahmen
> Ermittlung von Produktions- und Produktkosten
> Erfassung der umweltbelastung / carbon footprint
Dr. Helmut Meier, director Engineering, Sanofi-Aventis Deutschland GmbH

14:20 | case study
Herausforderungen an ein internes Benchmarking für Produktionsanlagen
> weltweite vergleichswerte für verschiedene technische anlagen
> garantie der vergleichbarkeit
> implementierung auf werksstufen
> analyse der daten und rückschlüsse auf einzelne anlagen
roland Locher, abteilungsleiter Electric Energy, Holcim Group Support Ltd

14:55 | solution study
Energieeffizienz – Das versteckte Potential der Instandhaltung
> aufzeigen der größten Energieverbraucher nach Branche
> kurzübersicht Energieeffizienzkonzept von Bis mit vertiefung in richtung instandhaltung
> Erläuterung des zyklus „analyse, konzepterstellung, durchführung“ anhand eines bzw. 
 mehrerer Beispiele
> Erläuterung, warum Energieeffizienz ein „verstecktes Potential“ der instandhaltung ist
Dominik Töpfer, corporate technical support / hsEQ, Bilfinger Berger Industrial Services GmbH

15:30 | Erfrischungspause mit networking zone

we.conect challenGe your peerS –
waS wÜrden Sie tun?
in bis zu sechs moderierten round tables umreißen und diskutieren die teilnehmer in offener 
atmosphäre herausforderungen, ansätze und lösungen im konferenzkontext. we.conEct
wirft zentrale Fragestellungen auf, die im Vorfeld mit einem spezifischen Befragungsansatz 
ermittelt worden sind. 

16:00 | Parallele round tables
Basierend auf ihren fragestellungen aus den delegierten-checklisten, werden wir round tables für die interaktive 
diskussion mit Experten und weiteren teilnehmern organisieren.

17:00 | case study
20 Jahre kontinuierliche Verbesserung der Energieeffizienz am Beispiel der Produktion von Aluminium Walzband
> durchgeführte maßnahmen zur Einsparung von Erdgas und strom
> kosten der maßnahmen
> Erreichte Einsparungen bei Energie und co2-Emission
> Bewertung der verbesserungen
> ausblick auf weitere möglichkeiten zur Effizienzsteigerung
Peter Kuhn, leiter Energieversorgung und umwelt, Aluminium Norf GmbH

17:35 | case study
Optimierung von Materialien, Pumpen, Ventilatoren, Lampen, Kompressoren, Mühlen, Heizung,
Kühlung, Maschinen- & Luftdruck etc.  / Energieeffizienz i.V. mit Asset Care Programmen
Dr. Herbert Maier, head of global competence center Energy & utilities,
Clariant International Ltd. 

18:10 | abschließendes zwischenfazit des vorsitzenden
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20:00 | networking dinner

dinnEr in EntsPanntEr atmosPhärE zum ausklang dEs 
ErstEn konfErEnztagEs

we.conect morninG SeSSion &
challenGe your vendor

8:00 | morning Session
interaktiver workshop mit beschränkter teilnehmerzahl 
Intelligentes Energiemanagement in der Produktion: Kontinuierliche, integrierte 
Strategien und Systeme für ein ganzheitliches, optimiertes und kostengünstiges 
Energie-Management

8:00 | challenge your vendor
anwender haben die möglichkeit im vorfeld der konferenz individuelle Problemstellungen und herausforderungen aus 
ihrem Business Bereich / unternehmen einzureichen. anbieter erarbeiten live und interaktiv individuelle und konkrete,
auf den jeweiligen Business case zugeschnittene, methoden und lösungsansätze.  
Einführung eines betrieblichen Energiemanagements nach DIN EN ISO 50001

8:35 | Begrüßung durch den vorsitzenden des zweiten konferenztages

we.conect beSt practice track (2)
Implementierung von ISO50001

9:00 | case study
Implementierung von ISO50001: Ausgangssituation, Maßnahmen und Auswirkungen
> gute ausgangssituation durch hohen stand bezüglich Energieeffizienz
> motivation für die Einführung durch hohen kostendruck
> aufzeigen von getroffenen maßnahmen sowie kosten- und Personalaufwand  
> zusätzlicher nutzen durch iso50001
> synergien mit anderen management-systemen
Dr.-Ing. Marc Hölling, Betriebsleiter Prozesstechnologie, ArcelorMittal Hamburg GmbH

we.conect beSt practice track (3)
Energiemanagement & Energieeffizienz & Total Plant Asset Management

9:35 | case study
Effizienzsteigerung von technischen Anlagen durch effektives Energiemanagement 
> verbesserungen im Bereich Pumpen, fans, lichtsysteme, kompressoren, heiz- & kühlsysteme, luftdruck
Dr. Achim Hesse, Energiemanager, Borealis Group

10:10 | Erfrischungspause mit networking zone

aGenda
konferenztaG 1  |  montag, 12. novEmBEr 2012

aGenda
konferenztaG 2  |  diEnstag, 13. novEmBEr 2012
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we.conect world café
Das World Café wird durch kurze Statements der Moderatoren 
eingeleitet

10:40 | Statement Energy strategie café 
Wärmerückgewinnungskonzepte (z.B. aus Verbrennungsabgasen) – Verkanntes 
Potential oder Spielfeld für politische Regulierung – Pro & Contra
> nutzung der abwärme von verbrennungsanlagen bei der Borealis group
> möglichkeiten und nutzen durch abwärmeverwertung in der industriellen Produktion
> welcher wirkungsgrad kann in der Praxis erreicht werden?
> ist es sinnvoll den wirkungsgrad einer verbrennungsanlage staatlich zu regulieren?
Jürgen Mader, geschäftsführer, Borealis Agrolinz Melamine Deutschland GmbH

10:45 | Statement it- & Prozessleitsystem café
MES-Implementierung zur Einsparung von Energie in der Produktion
> Bausteine und deren Bewährung in der Praxis 
> vermeidung von manuellen Eingaben, fehlern und nacharbeit 
> Echtzeit – management von workflows
> schnellere reaktion auf energierelevante Parameter  
Dr.-Ing. Malte Homann, director global Production Efficiency Programs, Bayer MaterialScience AG

10:50 | Statement mapping & monitoring café
Energieeffiziente Produktion – Mapping, Monitoring & Metering-Systeme zur Optimierung der Energiebilanzen
> heizung von gebäuden mit abwärme / fernwärme
> Energie mapping – sankey-diagramme
> Energie mess-und Überwachungssysteme – wissen ist der schlüssel zum Erfolg
Frank Knafla, master specialist Energy Efficiency, PHOENIX CONTACT Deutschland GmbH

10:55 | Statement Process Excellence café
Energieeffizienz als Schnittstellenmanagement zwischen Bedarfsplanung und Einkauf / Beschaffung
> messung des Energieverbrauchs von Produktionsanlagen zur Erfassung des Energiebedarfs  
> anpassung des Energieeinkaufs an den tatsächlichen Bedarf
> welche möglichkeiten gibt es für den Energieeinkäufer?
> welcher Einkaufzyklus ist der richtige?
> wo liegen die Einsparpotentiale in der Praxis?
Dr. Lutz Herrmann, head of Plant / Energiebeschaffung, Omya GmbH

11:00 | Start world café  |  eine runde á 30 minuten
we.conEct und der vorsitzende eröffnen das café, skizzieren die Prinzipien des world cafés und fixieren die regeln.

12:00 | mittagspause nach der ersten hälfte des world cafés

13:30 | fortSetzunG world café  |  eine runde á 30 minuten

14:30 | world café auswertung
Präsentation der Ergebnisse der World Café-Runden und individuellen Interviews

15:00 | case study
Energieeffizienz als höchstes Ziel des Total Plant Asset Management
Dirk Volta, Energie- und umweltingenieur, Nestlé Deutschland AG

15:35 | case study
Thermische Selbstversorgung durch Altpapieraufbereitung – eine Fallstudie aus der Papierindustrie
> voraussetzung und Entscheidungsgrundlagen (für die investition)
> realisation und Betrieb der anlage
> Potential und zukunft (nutzung der Überschussenergie, co2 reduktion, etc.)
Mark Lauterburg, tissue manufacturing & tech support manager, Kimberly Clark Corp.

16:10 | zusammenfassung des vorsitzenden und
Ende der konferenz

aGenda
konferenztaG 2  |  diEnstag, 13. novEmBEr 2012

Energy Strategie Café IT- & Prozessleitsystem 
Café

Mapping & Monitoring 
Café

Process Excellence 
Café
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